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 結構說明

 1.熱處理一體加工成形,具高剛性、不易

   變形之優點

 2.提高抑制振動能力,表面防銹處理提高

   耐蝕性,兼具美觀及耐用性

 3.適用於各種高精密對位機構、設備

 4.品質優化,精準度更高,提升生產效率

 CRS滑台精度比較表

精密程度
有效行程

100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000

高精密滑台 C5 級 10μm 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.01 0.012 0.012 0.018 0.02

精密滑台 C7 級 20μm 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.022 0.022 0.025 0.025 0.03
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 CRS滑台測試與精度驗證


